OK 76.98

Bazikus

Altalanos leiras

A modositott vegyi dsszetételli 9% krém, 1% molibdén
Otvozésl melegszilard acélok (mint példaul a T91/P91)
egyenaramu hegesztéséhez tervezett bazikus bevonatu
csoévek minden

elektréda. Alkalmas

lemezek és

pozicidban torténé hegesztésére.

Kihozatal
115%

Aramnem és polaritas
DC+

Hegesztési poziciok

LKt=K T

MMAW
Besorolas
EN 1599 E CrMo 91 B 42 H5
SFA/AWS A5.5 E9015-B9

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

C Si Mn Cr Mo

0,08-0,12 0,2-0,5 0,4-1 8-10 0,85-1,1

Ni V Nb N P,S

0,41 0,15-0,3 0,04-0,08 0,03-0,07 0,015

Varratfém atlagos mechanikai jellemzGi

Folyashatar 650 MPa
Szakitoszilardsag 760 MPa
Nyulas 18%

Elémelegitési

hémérséklet 250°C
Sorkozi .
hémérséklet 350°C
Utdlagos hokezelés 755°C / 2h
Utdmunka (KV)
Vizsgalati o
hémérséklet | Utémunka (J)
+20°C 70
0°C 50
Jovahagyasok
vdTUOV 07687
Hegesztési paraméterek
Atmérd x Hegesztéaram W n N B H T Hegeszt6-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg) _ (db/kg)  (kg/s) _ (s/db) (W)
2.5x350 70 100 2.1 117 0.66 71.4 0.90 56 21
3.2x350 90 135 3.7 113 0.60 45.5 1.20 68 22
4.0x450 130 200 7.0 113 0.64 22.6 1.90 85 23

W =100 db elektréda tomege
n = 1 kg maghuzallal lehegesztett varratfém * 100 (kihozatali hatasfok)

N = Varratfémtomeg / elektrédatomeg

B = 1 kg varratfémhez szikséges elektréda
H = Varratfémtdmeg / 1 6ra ividd (a maximalis aramerésség 90 %-val)
T =1 darab elektrdéda leolvasztdsahoz szikséges idd (a maximalis aramerésség 90 %-val)



